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1. 表面处理 
仅敷涂于清洁、坚固、干燥和经过良好粗糙化处理的表面。 

a) 表面处理 
 (i) 混凝土表面 

 敷涂贝尔佐纳 (Belzona®) 4911 之前，清除所有油漆、焦油和其他涂

层以及所有松动的表面材料。 

 水平混凝土表面及新混凝土会出现起砂现象，因此，施工前必须予以

清除。新混凝土固化至少需 28 天。  

 应为地面安装有效的防潮层。 

 

 进行湿度测试，以确定是否存在水分  

a) 根据美国材料与试验协会（ASTM） D4263– 塑料薄板法或 

b) 使用电子湿度计进行含水量测试 <6% 含水量 (<15%WME) 
 

若测试结果显示存在水分，则须按以下任一方式进行进一步测试，请

根据美国材料与试验协会(ASTM) F 1869 - 无水氯化钙测试， 

a) 测量水蒸汽排放速率。 

若结果< 15 克/平方米/24 小时（3 磅/1000 平方英尺/24 小

时），则为可接受，或者 

b) 也可根据美国材料与试验协会 (ASTM) F2170 测量混凝土的相对

湿度。  相对湿度 <75% 时，则为可接受。 
 

 一旦根据相关建议完成对现有混凝土表面的处理，请继续按照 

1 (b) 部分——“敷涂底胶”中所述进行施工。 
 

注意： 

混凝土等所有多孔表面需敷涂贝尔佐纳 (Belzona®) 4911（乳

浆 TX 底胶）作为底胶。 
 

 (ii) 金属表面 

 清除所有铁锈、油漆和其他表面涂层或污染物。对金属表面进

行喷砂清洁，以达到下述的清洁度标准： 

ISO 8501-1 Sa 2½ 彻底喷砂清洁 

美国标准 SSPC SP 10 近白 

瑞典标准Sa  2½ SIS 05 5900 
 

 最小深度剖面应为 75 微米（3 密耳）。之后请按照第 2 部分

——“混合及配比” 中所述继续进行施工。 
 

 (iii) 经贝尔佐纳 (Belzona®) 产品处理过的表面                 当在

底层产品的加涂时限之内时，无需任何进一步的表面处理，可

在其他适合的贝尔佐纳 (Belzona®) 产品上直接敷涂贝尔佐纳 

(Belzona®) 4341。具体加涂时限，请参阅相关使用说明书。 
 

 凡是贝尔佐纳 (Belzona®) 4111 施工超过 6 小时的情况，请

对这些表面进行彻底清理和粗糙化处理，然后继续按照第 2 部

分——“混合及配比”中所述继续进行施工。 
 

b) 敷涂底胶 

 将贝尔佐纳 (Belzona®) 4911（乳浆 TX 底胶）固化剂的所有

材料都倒入贝尔佐纳 (Belzona®) 4911 基料容器中，彻底搅

拌直至所有材料完全混合。 
 

 立即将底胶刷涂在经贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 处理过的表

面上，每 450 克产品敷涂面积不得超过 1.1 平方米（12 平方

英尺）。使用硬毛刷在该表面刷涂贝尔佐纳 (Belzona®) 

4911。必须在下表所示的时限内完成底胶涂敷和加涂： 
 

室温度  混合后的操作时限 最短加涂时间 最长加涂时间* 

15°C/59°F 55 分钟 底胶涂敷完成

后即可开始施

工。 

6 小时 

20°C/68°F 45 分钟 6 小时 

25°C /77°F 32 分钟 6 小时 

30°C/86°F 20 分钟 6 小时 
 

 * 若超过贝尔佐纳 (Belzona®) 4911 的最大加涂时限，那么应对

固化后的表面进行研磨并重新敷涂贝尔佐纳 (Belzona®) 4911。 
 

2。 混合及配比 
将贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 固化剂容器中的所有材料都倒入基

料容器中。彻底混合，直至成为完全均匀的液体且无任何条纹。 
 

注意： 

1. 低温混合 

当材料温度低于 5°C (41°F) 时，为了方便混合材料，加热基料和固

化剂直至材料温度达到 20-25°C (68-77°F)。 

2. 操作时限 

从混合开始，贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 必须在下表所示的时限

内使用完毕： 
温度 50°F (10°C) 68°F (20°C) 86°F (30°C) 

在…时间内用完所有材料 35 分钟 15 分钟 10 分钟 
 

3. 混合比例 

少量混合贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 应按照以下比例进行配料： 

根据重量配料：8.82 份基料对 1 份固化剂。 

4. 混合后的贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 体积容量 

994 立方厘米（60.7 立方英寸）/1.5 千克（一组）。 
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健康安全资料 

请参阅并确保了解相关的安全数据表。 
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贝尔佐纳 (Belzona) 产品依据 
ISO 9001 注册质量管理体系

制造 

3. 敷涂贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 
覆盖率 

推荐涂层数目 2 

第一层目标湿膜厚度 400 微米（16 密耳） 

第二层目标湿膜厚度 400 微米（16 密耳） 

最低干膜厚度 600 微米（24 密耳） 

最高干膜厚度 仅受限于抗流挂性 

第一层理论覆盖率 2.48 平方米（26.7 平方英尺 ）/1.5 千克（一组） 

第二层理论覆盖率 2.48 平方米（26.7 平方英尺 ）/1.5 千克（一组） 

达到最小推荐系统厚度的

理论覆盖率 
1.64 平方米（17.7 平方英尺 ）/1.5 千克（一组） 

实际覆盖率 

须为上述覆盖率应用适当的损耗系数。 实际上，影响所获得的实际覆盖率

的因素很多；在粗糙的表面如受点蚀金属钢材，其实际覆盖率将会降低；

低温施工也将进一步降低实际覆盖率。 

a) 施工限制 

 贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 适宜在材料、基材和环境温度介于 15°C 

至 30°C（59°F-86°F）之间进行敷涂。温度低于 15°C (59°F) 时，该材

料硬度过高，难以混合和施工。  

温度高于 30°C (86°F) 时，该材料可能变为液体，因此操作时限变

短。 

 此外，还应参考固化时间。温度低于 15°C (59°F) 时，其固化速率大

大降低，因此，必须进行外部加热，以实现完全固化。 

b) 第一层 

 按照推荐覆盖率，使用随附的硬毛刷或塑料刮板在经过处理的表面上

直接敷涂贝尔佐纳 (Belzona®) 4341。  

c) 第二层 

 第一层施工后应尽快根据上方 (b) 中所述进行贝尔佐纳 (Belzona®) 

4341 第二层的施工。本次施工将在 20°C (68°F) 温度条件下进行，操

作时限为 3-4 小时。无论温度如何，应在第一层放置不超过 24 小时的

情况下进行加涂。若第一层放置超过 24 小时，应在施工前对其进行

毛刷打磨或研磨。 

 在粗糙或不规则表面施工时，覆盖率可能会降低 20 - 25%。 

颜色 

为方便施工或防止漏涂，贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 提供不同颜色可供选

择。这些颜色仅限于鉴别功能，批号不同，颜色会有所不同；在使用过程

中，所敷涂产品的颜色可能会有所变化。 

喷涂施工 

可在适当金属表面进行喷涂施工。 必须使用可精确测量和混合双组分的加

热无气设备喷涂贝尔佐纳 (Belzona®) 4341。请参阅“贝尔佐纳 

(Belzona®) 无溶剂涂层材料喷涂说明书”。  

 

混合比例：  6.3:1（体积比）  

喷嘴温度：  55-65°C（131-149°F）  

喷嘴压力（最低） 4000 磅/平方英寸（275 巴）  

喷嘴尺寸：  0.48-0.58 毫米（19-23 密耳）  

请勿稀释 

清洁剂  贝尔佐纳 (Belzona®) 9121、甲基乙基酮(MEK)或丙酮 

 

清洁处理 

混合工具在使用以后，应立即使用贝尔佐纳 (Belzona®) 9111 （清洗剂/脱

脂剂） 或任何其它有效溶剂，例如甲基乙基酮（MEK）进行清洁处理；使

用后的刷子、注射枪、喷涂设备以及其它施工工具，应使用适当的溶剂，

例如贝尔佐纳 (Belzona®) 9121、甲基乙基酮（MEK）、丙酮或纤维素稀

释剂清洗干净。 
 

4. 产品固化 
贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 按下述环境条件和对应的时间进行固

化： 
温度 少量行人通行 完全耐化学性 

15°C/59°F 12 小时 7 天 

20°C/68°F 8 小时 5 天 

30°C/86°F 4 小时 3 天 

注意：温度低于 15°C (59°F) 时，贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 的固化时间

将显著延长，并且其耐化学性将降低。 
 

5. 强制固化获得最佳耐化学性 
为获得最大的耐化学性，将贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 放置于温

度为 20°C (68°F)的环境中固化 12 小时， 然后在 80°C (180°F) 条

件下强制固化 4 小时。 
 

6. 防滑表面 
贝尔佐纳 (Belzona®) 4341 将固化成为光滑、坚硬表面。在有行

人通行的区域，施工后，强烈建议立即在贝尔佐纳 (Belzona®) 

4341 上撒施贝尔佐纳 (Belzona®) 抓持系统混凝料。所需的防滑程

度决定了混凝料的选择与使用量。在人身安全得到提高的同时，贝

尔佐纳 (Belzona®) 4341 的最终耐化学性将略有下降。 


